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O que ajuda no caso de dobras?

20.02.2019. Sensor Instruments GmbH. Para que a quantidade necessaria de producao
possa ser alcancada na fabricacao de filtros de 6leo ou ar para a industria automével, o
material de filtro é dobrado, proporcionando, assim, uma superficie de filtro alta em um
espaco pequeno. Dependendo do tipo de filtro, existem diferentes profundidades de dobras,
assim como o numero de dobras. Antes de as esteiras de filtro serem moldadas na forma
cilindrica, elas sao transportadas quase como material sem fim para uma mesa linear;
depois de atingir o numero necessario de dobras, ocorre uma separagao entre a esteira de
filtro e o material sem fim. Durante o avancgo, ocorre alternadamente a contracéo, assim
como a extensdo das dobras individuais. Aqui, a contagem das dobras ocorre sem contato.
A diferente altura das dobras representa um certo desafio para o sistema de sensores, a
deteccao no estado contraido, assim como o préprio material do filtro, que possui uma
propriedade parcialmente semitransparente.

Uma contagem limpa das arestas sob as condi¢des dadas é obtida com a ajuda dos
detectores de arestas da série RED. No processo, a linha de laser projetada e focada nas
dobras é detectada por meio de dois fotodetectores em dois diferentes angulos de
observacao. Enquanto que um detector esta disposto na proximidade do transmissor de
laser, o segundo receptor esta localizado no lado do sensor, de modo jusante em relagéo ao
transmissor. Na presenca de uma dobra, o ponto do laser é entdo obstruido pela visao do
detector jusante em relagédo ao transmissor de laser, enquanto o sinal do receptor préximo
do transmissor é bastante amplificado. A relagao entre os dois sinais de recepcéao fornece
entdo informacgbes confiaveis sobre a presenga de uma dobra. Algoritmos de software
adicionais, como a ativagao de um tempo morto dindmico apds a deteccéo de dobras bem- -
sucedida, assim como uma histerese de comutacao, também aumentam a precisao da
contagem. Com o RED-110-L, esta agora disponivel um sensor que detecta confiavelmente
as dobras a uma distancia de 90 mm a 130 mm do objeto. Sendo assim, ¢é irrelevante se as
dobras estdo comprimidas ou estendidas. A frequéncia maxima de localizagao do sensor a
laser é tipicamente de 100kHz e deve, portanto, ser mais do que suficiente para esta
aplicacao.
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Contagem precisa de bordas usando os detectores de borda da série RED

Contato:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefone +49 8544 9719-0

Fax +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de

PT_PI_2019-02-20_SI_O que ajuda no caso de dobras.docx 2/2



